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Zalgcznik nr 9
znak sprawy: KZP-1/252/TT/14/18/UE

WYMAGANIA TECHNICZNE DLA ZAWOROW KULOWYCH KOLNIERZOWYCH
1 Z KONCOWKAMI DO WSPAWANIA

Nalezy przyjaé parametry robocze réwne parametrom obliczeniowym ktore musza by¢ spetnione

jednoczesnie:

- temperatura robocza t; max = top1 = 135 0 C,

- cis$nienie robocze pPr max = Pob = 2,5 MPa, ktére maja by¢ potwierdzone przez producenta
armatury w ramach procedury CE.

Zawory kulowe powinny posiada¢ dowolny kierunek przeplywu oraz mozliwo$¢ montazu

dowolnym polozeniu.

Wymiary i tolerancje kro¢cow do spawania z rurociggiem musza by¢ zgodne z norma PN-EN

10220:2005.

Krééee do spawania z rurociagiem musza by¢ wykonane z niestopowych stali niskoweglowych.

Wymiary i tolerancje polaczen kolierzowych powinny byé zgodne z EN 1092-1:2001.

Armatura powinna posiada¢ naped reczny bezposredni w formie dzwigni.

Zamykanie armatury powinno nastepowaé¢ poprzez obracanie urzadzenia zamykajacego

W prawo.

Obrot trzpienia w zaworach z dzwignig powinien by¢ ograniczony do 90 &

Armatura powinna posiada¢ ogranicznik kata obrotu, gwarantujacy prawidlowe polozenie

elementu odcinajgcego (kuli) w pozycjach catkowicie otwarty lub catkowicie zamkniety,

Armatura ma by¢ odporna na naprgzenia eksploatacyjne wywolywane obcigzeniami

mechanicznymi (ci$nienie, naprezenie wewnetrzne 1 zewnetrzne, erozja, kawitacja) oraz

niemechanicznymi (temperatura, korozja), ktére obnizajg bezpieczenstwo i niezawodnos$¢ oraz

trwalosé eksploatacyjna i zuzycie materialéw (potwierdzone procedura CE).

Armatura ma by¢ odporna na zanieczyszczenia mechaniczne znajdujace si¢ w wodzie sieciowej

(takie jak piasek, czy produkty korozji) oraz na kawitacj¢ i erozje¢.

Armatura nie moze posiada¢ elementow wymagajacych okresowej obstugi tj. elementow

do smarowania czy doszczelniania, dostgpnych jedynie po demontazu armatury z rurociggu.

Elementy armatury powinny by¢ odporne na korozyjny charakter wody. Wymagania odnoszace si¢

do wody sieciowej okresla norma PN-85/C-04601.

Konstrukcja armatury musi pozwala¢ na sprawne otwieranie elementu odcinajacego (kuli) przy

maksymalnej réznicy ci$nien Ap = p, (Mpa) = 1,6 MPa.

Kula w zaworach osadzona sprezyscie za pomocg sprezyn talerzowych, ma by¢ wykonana ze stali

nierdzewnej (wyklucza si¢ kule powlekane chromem, niklem, itp.), natomiast uszczelka kuli musi

by¢ wykonana z teflonu z wypelnieniem grafitowym; uszczelnienie to musi gwarantowaé

zachowanie kompensacji temperaturowej armatury.

Wysoko$¢ tulei prowadzgcej trzpien napedowy powinna gwarantowaé bezkolizyjny

i poprawny montaz izolacji termicznej.

Uszkodzenia armatury lub jej napedu nie moze powodowac naglego zamknigcia powodujacego

uderzenie hydrauliczne, ktore mogloby uszkodzi¢ inne elementy systemu cieplowniczego.

Konstrukcja kurka powinna gwarantowa¢ mozliwo$¢ wymiany uszezelki trzpienia (obracajacego

kule) w trakcie eksploatacji armatury, bez konieczno$ci demontazu urzadzenia z rurociagu.

Armatura ma by¢ wykonana bez dodatkowych elementow odpowietrzajgcych, odwadniajacych

oraz odcigzajacych.

Wyrob ma posiadac certyfikat bezpieczenstwa CE.

Odlewy musza by¢ wykonane z odpowiednimi normami przedmiotowymi.

Wszystkie spoiny powinny by¢ kontrolowane przy zastosowaniu kontroli radiograficznej lub

ultradzwigkowe;.

Chropowatos¢ powierzchni obrobionych i1 nie obrobionych musi by¢ zgodna z normami

przedmiotowymi oraz dokumentacja techniczng armatury.
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Wszystkie elementy armatury musza by¢ dopuszczone do montazu po odebraniu przez kontrolg
jakosci 1 stwierdzeniu zgodno$ci z wymaganiami podanymi w dokumentacji konstrukcyjnej,
warunkach technicznych i normach.

Armatura musi by¢ wykonana w stanie wolnym od napr¢zen termicznych.

Powierzchnia zewnetrzna armatury musi by¢ zabezpieczona przed korozja poprzez naniesienie
powlok ochronnych, np. przez pomalowanie, uchwyt ze stali konstrukcyjnej, galwanizowany lub
malowany.

Zawory majg by¢ dostarczone z zabezpieczonymi kré¢cami.

Kazdy z zaworo6w musi posiadaé tabliczke znamionowsa, zawierajgca co najmniej takie informacje
jak: cisnienie, temperatura. Material z jakiego jest wykonany zawér, Srednica, producent.

Zawory musza by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami Dyrektywy cisnieniowej nr 2014/68/UE.



